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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT DLA ZADANIA:

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt:
a) Termomodernizacja budynku gminnego os$rodka zdrowia w podegrodziu
b) Dobudowa windy zewnetrznej dla niepetnosprawnych
¢) Wykonanie chodnikéw wokét budynku

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST dla
wymienionych w punkcie 1.1. robot budowlanych) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu zgodnie z ustawg o0 zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robdt w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wymagania ogdlne i szczegétowe, wspdine dla robdt objetych
szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi (ST) zgodnie z opracowanym przedmiarem robot (Przedmiar robdt z
dnia 14.02.2008r. opracowany przez Biuro ,Agencja Projektowa A4” : 33-300 Nowy Sacz, Al. Pitsudskiego 46

Zakres robdt do wykonania zgodnie z przedmiarem robdt jw.

1. Wyburzy¢ istniejacy wiatrotap

2. Skuc schody przy wejsciu gtéwnym do budynku

3. Zdemontowac rynny i rury spustowe oraz ofasowania

4. Ocdieplenie budynku styropianem FS15 gr.10cm

5. Wykonanie wyprawy elewacyjnej tynkiem akrylowym wg. projektu
6. Montaz $dianki ostonowej przeszklonej z aluminium

7. Wykonanie schoddw wejsciowych wraz z obtozeniem phytkami gresowymi
8. Dobudowa windy zewnetrznej dla niepetnosprawnych

9. Montaz zadaszenia nad wejsciem do budynku

10. Wykonania nowych obrdbek blacharskich z blachy tytanowo - cynkowej
11. Stolarka okienna PCV

12. Stolarka okienna i drzwiowa z aluminium szklona szkiem bezpiecznym
13. Montaz balustrad schodowych zewnetrznych

14. Tynkowanie istigjgcych komindéw ponad dachem

15. Wykonanie chodnikéw wokét budynku

14. Okreslenia podstawowe.

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1.  obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2.  budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
Z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

1.4.3. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego,

1.4.4. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji,

1.4.5. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
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urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod $mietniki,

1.4.6. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang, przez urzadzenia zaplecza budowy,

1.4.7. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych,

148.  dokumentacji budowy — protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu,

1.4.9. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

1.4.10. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢
do stosowania w budownictwie,

1.4.11. wiasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8,

1.4.12. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisbw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemny pofaczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa,

1.4.13. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu,

1.4.14. optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznoSci wnoszong przez zobowigzanego za okresSlone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ,

1.4.15. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowgq
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe,

1.4.16. rejestrze obmiardw — nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robdt w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego,

1.4.17. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowq i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru,

1.4.18. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych,

1.4.19. poleceniu inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

1.4.20. przedmiarze robot — nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robdt wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robot w ustalonych
jednostkach przedmiarowych,

1.4.21. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji,

1.4.22. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarem, SST i
poleceniami inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren Budowy. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialno$¢ za teren budowy (elementy budynku, na terenie ktorych wykonywane beda prace).

1.5.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja (przedmiarami) i SST.



a)
b)

)
2)

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez inspektora nadzoru stanowiq
zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak,
jakby zawarte byty

w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢
ich waznosci wymieniona w ,0gdlnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub
opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru,
ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na
rysunku wielkosci liczbowe wymiardw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg i SST.

1.5.3. Zgodno$¢ wymiarowa.

Wielkosci okreslone w dokumentacji i w SST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢
jednorodne i wykazywac zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg lub SST i majg
wplyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy
budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowal w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdiny wzglad na:

wszystkie pomieszczenia dydaktyczne, socjalne i pozostate ,

$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen obiektach, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie rob6t. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczenn obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na teren budowy i wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.



1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0séb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robat.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej,
ktére sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003
r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr
47, poz. 401). Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie
informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania materiatéw i
odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
inspektora nadzoru. Materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w SST.

2.2, Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badZz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezapfaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedq one potrzebne do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq jakos¢ i wtasciwos$¢ do robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajéow materiatow do wykonywania
poszczegdinych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego
rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ poézniej zamieniany bez zgody
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST oraz zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora nadzoru terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace ego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska ego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wpltyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniac
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prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2, Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetniaé wymagania dotyczace przepisdw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigze na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie
usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacja wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robot zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji i w SST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia inspektora nadzoru
dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdinych elementdw robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposdb oraz forme gromadzenia wynikdéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
inspektorowi nadzoru,
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,
- sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.)

prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow
robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéow oraz robét. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich
czestotliwosci sq okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreSlone, inspektor nadzoru ustali, jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw i rob6t ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji inspektora nadzoru.

64. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane
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inspektorowi nadzoru na formularzach wedtlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia emu kontroli zapewniona bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki
materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na witasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatoéw i robot z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktdre:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisdw i informacji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

«  Polska Norma,

« aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi SST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktdrym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r.(Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty s3 wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do
robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie
spetniajq tych wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy.
1) Ksigzka obmiardw.

Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

2) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
inspektora nadzoru.

3) Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach 1)-2), nastepujace dokumenty:
protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

protokoty odbioru robdt,

protokoty z narad i ustalen,

plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

4) Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedq zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
Zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen inspektora nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.
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7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Zasady okreslania ilosci robdt podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i katalogach normatywnych
(KNR).
Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji (przedmiarze) i kosztorysowe;j.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane przez inspektora
nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce, jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajq badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbiorow robot.

W zaleznosci od ustalert odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci
tych robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdinego
postepu robot. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czeSci robot do odbioru zgtasza
wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni (roboczych) od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakosc i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia
inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. 0dbiodr czesciowy.

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie
dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robé6t. Odbioru
robot dokonuje inspektor nadzoru.

8.4. Odbior koncowy.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz
jakosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy. Odbior ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktdrych mowa w
punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z
dokumentacjg i SST. W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjq ustalen przyjetych w
trakcie odbiordw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiordw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych w poszczegdlnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1 dokumentacje powykonawcza tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),



5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia
jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa
zgodnie
z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i prze kazania tych robdt wtascicielom urzadzen.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania robdt poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktdre ujawnig sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajqce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:

« robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

« warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

« wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

+ koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

» podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120
poz. 1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr
154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z pOzniejszymi
zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Arkady, Warszawa 1990.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I/LUB DARNINY

SPIS TRESCI:

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT =

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i/lub darniny.
1.2. Zakres stosowania OST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu i/lub darniny, wykonywanych w ramach robdt przygotowawczych, ujete w przedmiarze robdt i projekcie wyk.
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdine”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine”.
3.2. Sprzet do zdjecia humusu i/lub darniny
Do wykonania robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajacej sie do powtérnego
uzycia nalezy stosowac:
- rowniarki,
- spycharki,
- topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych - w miejscach, gdzie prawidtowe
wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,
- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajaca zastosowania
takiego sprzetu.
Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej sie do powtdrnego uzycia, nalezy
stosowac:
- noze do ciecia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,
- fopaty i szpadle.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport humusu i darniny
Humus nalezy przemieszczaé z zastosowaniem roéwniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybdr Srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkdw lokalnych i przeznaczenia humusu.
Darnine nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do powtérnego
zastosowania, powinna ona byc transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne”.
Teren pod budowe, w miejscach dokopdw i w innych miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej powinien
by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.
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5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu skarp,
zakfadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji projektowej.
Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowac mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W wyjatkowych sytuacjach,
gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidlowego wykonania robdt, wzglednie moze stanowic
zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna grubo$¢ warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowo
stosowac reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjac¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych
w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb jego
wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana
przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia
czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca skltadowania humusu powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez
pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby uniknaé
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowe jest pokryta darning przeznaczong do
umocnienia skarp, darnine nalezy zdjag¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej uszkodzen i przechowywaé w
odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darnine nalezy cia¢ w regularne, prostokatne
pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra. Grubo$¢ darniny powinna
wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtornym wykorzystaniem
musi by¢ sktadowana, to zaleca sie jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak miejsca na takie roztozenie
darniny, to nalezy ja magazynowac¢ w regularnych pryzmach. W porze rozwoju roslin darnine nalezy sktadowaé w
warstwach trawa do dotu. W pozostatym okresie darnine nalezy skladowaé warstwami na przemian trawg do gory i
trawg do dotu. Czas sktadowania darniny przed wbudowaniem nie powinien przekraczac 4 tygodni.

Darnine nie nadajacg sie do powtdrnego wykorzystania nalezy usung¢ mechanicznie, z zastosowaniem
réwniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane przez Inzyniera.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdine”.
6.2. Kontrola usuniecia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia humusu lub/i darniny.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania robdt obejmuie:

- - zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
- - zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
10. przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE I WYBURZENIOWE

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

.TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOTUTDWN

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wyburzeniem obiektdw budowlanych.
1.2. Zakres stosowania OST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wyburzeniem obiektow
budowlanych, to jest:
- budynkdw,
- obiektéw matej architektury
- wykucie wnek w $cianach
Ujete w przedmiarze robét i projekcie wykonawczym
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z

definicjami podanymi w OST,Wymagania ogdine”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogdine”
pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robdt zwigzanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania robot zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
- spycharki,

- tadowarki,

- dzwigi,

- mioty pneumatyczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatéw z rozbidrki

Materiat z rozbioérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Wybdr $rodka transportu zalezy od
odlegtosci i warunkéw lokalnych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne”.
5.2. Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektdw budowlanych, w stosunku do
ktérych zostato to przewidziane w dokumentacji projektowe;.

Obiekty znajdujace sie w pasie robdt nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktdre maja by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone
przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez
Zamawiajacego.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej obiektow
przewidzianych do rozbidrki, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej bedzie
okreslony przewidziany odzysk materiatow.
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Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiorki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja sie wiasnoscig
Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na migjsce okreslone przez Inzyniera.

Mozliwe oraz dopuszczone przez Inzyniera spalenie nieprzydatnych elementéw uzyskanych w wyniku prac
rozbidrkowych.

Ziom powstaly w wyniku rozbidrek obiektu Wykonawca winien wywiez¢ na skup ztomu, a pieniadze
protokolarnie przekaza¢ Inwestorowi.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST stajq sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujace sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjq projektowg bedg wykonywane wykopy, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw, nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim
gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST ,Roboty ziemne”.
5.4. Usuniecie kamieni i blokéw skalnych

Duze kamienie i bloki skalne powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa robot ziemnych w obrebie wykopow oraz
w obrebie nasypow w przypadku, gdy wysoko$¢ kamieni lub blokdw skalnych przekracza 1/3 wysokosci nasypu.

Doty (wykopy) po usunietych kamieniach i blokach skalnych powinny by¢ zabezpieczone lub wypetnione zgodnie
z zasadami okreSlonymi w p. 5.3,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkéw i budowli,
gruzu, kamieni i blokéw skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych Ilub obiektach
budowlanych powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w SST ,,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr szeécienny) wyburzonych obiektéw budowlanych, usunietych kamieni i/lub
blokéw skalnych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Pfaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m® robét obejmuije:

- - rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,
- - odwiezienie materiatu z rozbidrki,
- - sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatdw,
- - ewentualne zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,
- - usuniecie kamieni i blokéw skalnych,
- - uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE

SPIS TRESCI:

. WSTEP
. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT =~

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOTUTDWN

1 Wstep.
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
ziemnych.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym przedmiarem robét
W zakres tych robot wchodza:
— roboty pomiarowe
— wykopy
— warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy, wykonanie warstwy filtracyjnej
— podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty
— podktad podsadzkowy z piasku zwyktego
— nasypy konstrukcyjne, zasypki oraz transport gruntu
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 0Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
2.1 Do wykonania robdt ziemnych materiaty nie wystepuja.
2.2 Grunty do wykonania podkfadu
Do wykonania podkfadu nalezy stosowaé pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- faczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartosc frakcji pytowej do 2%
- zawartos¢ czastek organicznych do 2%
2.3 Do wykonania podkfadu nalezy stosowac piasek zwykly.
2.4 Do zasypywania wykopdéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczeﬁ,takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatdw budowlanych itp. zasypki za mury oporowe:
- max. Srednica ziaren d<120 mm
- wskaznik réznoziarnistosci U>5
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0-k>5m/d
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%
- odpornosc¢ na rozpad <5%
2.5 Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych powinien posiada¢ nastepujace wiasciwosci:
- max. $rednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>3,
- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm - W<40%,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
- pecznienie pod wptywem wody P<5%,
- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,
- odpornosc¢ na rozpad <10%.
3. Sprzet.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
stan techniczny istniejacych budynkdéw z obrebie prowadzonych robdt.. Sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktre nie wptyng niekorzystnie na stan
techniczny istniejacych budynkéw z obrebie prowadzonych robot ii wtasciwosci przewozonych materiatéw. Nalezy je
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. Wykonanie robot.
5.1 Wykopy
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkdéw terenowych z projektowymi.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2 Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych

bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) w wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatéw oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw
wad opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

5.1.3 Tolerancje wykonywania wykopdw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynoszg 10 cm
5.1.4 postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

(1) wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu,

(2) warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowym poziomem posadowienia powinna byc
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu,

(3) w przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2 Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy
5.2.1 Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2 Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie,
(2) przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow

budowlanych,

(3) uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubosci 25
cm,

(4) catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu,

(5) wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js=0,9 wedtug préby
normalne Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rdwnomiernie jedng warstwa.
(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki
5.3.1 Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.
Wykonawca moze przystapic do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno byc
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2 Warunki wykonania zasypki:
(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robdt,
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych i $mieci,
(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakdw recznych,
- 0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (Zabami) lub ciezkimi tarczami,

- 0,40 m — przy zageszczeniu urzadzeniami wibracyjnymi,
(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js=0,95 wg préby
normalnej Proctora,
(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.
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6. Kontrola jakosci robot.
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1 do 5.3
(1) Spr. i odbidr robdt ziemnych powinno by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.

6.1 Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacja,
- prawidtowo$¢ wytyczenia robot w terenie,
- przygotowanie terenu,
- rodzaj i stan gruntu w podtozu,
- wymiary wykopdw,
zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.
6.2 Wykoname podktaddw i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza,
- materiat uzyty na podkitad,
- grubosc¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu,
- sposdb i jakos$¢ zageszczenia.
6.3 Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem,
- materialy do zasypki,
- grubos¢ i rdwnomiernos¢ warstw zasypki,
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
7. Obmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa:
wykopy - [m’]
podkfady i nasypy - [m®]
zasypki - [m®]
transport gruntu - [m>] z uwzglednieniem odlegtoéci transportu
8. Odbior robét.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych
9. Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
wykopy — pfaci sie za m* gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije :
- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we

wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania Scianek szczelnych,
wykonanie podktadéw i nasypdw — ptaci sie za m® podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrdwnaniem powierzchni.
zasypki - ptaci sie za m®zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu

Transport gruntu - ptaci sie za m®> wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtoéci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewoz na wskazang odlegtosc,

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.
10. Przepisy zwiazane.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

SPIS TRESCI:

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT =

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8. PODSTAWA PLATNOSCI

9. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu

1.4.

1.5.

2,

2.1,

W zakres tych robdt wchodza:
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-II i A-III.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymatos¢ na | Wydluzenie Zginanie
plastycznosci rozcigganie trzpienia a — $rednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
- W technologicznej prdbie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywa¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcdwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:
— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow gtadkich,
— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,
za$ 0,7 mm dla pretdw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
1 Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byc
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalng,
— gatunek stali,
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5.

— numer wyrobu lub partii,
— znak obrdbki cieplnej.

2 Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
3 Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéow i ozebrowania powinny sie miesci¢é w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm
na 1 m dlugosci preta.
4 Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.
(5) Badanie stali na budowie.
5 Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi S$rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i bfota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
- Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

b)  Przygotowanie zbrojenia.
- Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.
- kaczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.
- Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.
- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.
- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie.
- Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczng dtugos¢ pretow
poszczegdlnych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdéw o $rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.
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8.1.
8.2.
8.3.

10.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego — wg opisu jak nizej:
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST—,, Wymagania ogdine”.
Odbior koncowy — wg SST
Odbidr zbrojenia
- Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany

do dziennika budowy.

- Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakow zigcz i dhugosci zakotwien pretdow oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretow betonem.

Podstawa ptatnosci

. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w
deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszq specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddow
zbrojenia i usuniecie ich poza teren roboét.

Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA TECHNICZNA
BETON

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOOUTDh WN

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
betoniarskich.
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
- Betony konstrukcyjne.
- Podbetony.
1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1 Sktadniki mieszanki betonowej.
(1) Cement
a) rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
Marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B-20
Marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga
sie aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:
- zawartos¢ krzemu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- zawartosc alkaliow do 0,6%
- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:
e Oznaczenie
«  nazwa wytwdrni i miejscowosci
+ masa worka z cementem
» data wysytki
«  termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowaC cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypéw i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia cementu powinna zostac¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN
147-2.
e) Akceptowanie poszczegdinych partii cementu.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.
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« cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna wykonac tylko badania podstawowe.

e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres skltadowania

«  miejsca przechowywania cementu mogq by¢ nastepujace:

« dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

« dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

«  Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

e Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

»  Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

«  po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych,

« kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w
sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 34 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawarto$¢ pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole

wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.3 Materialy do wykonania podbetonu.
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Iloé¢ cementu 6%, gd max=2,09 gr/cm’ wilgotno$¢ optymalna 8% 20/40 = 30%,
20/10=20%, 0/2=30%

3. Sprzet.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wylacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu

«  mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

« ilos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢c wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min przy temperaturze otoczenia +15°C

70 min przy temperaturze otoczenia +20°C

30 min przy temperaturze otoczenia +30°C
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5. Wykonanie robot.
5.1 Zalecenia ogdlne.

«  Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251.

e Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2.Wytwarzanie mieszanki betonowej.
(1) Dozowanie sktadnikow:

«  Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
dokfadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji

e Przy dozowaniu skfadnikéw powinno sie uwzglednic¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikéw

« mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
«  Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien byc¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

« Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

e Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ potozenie zbrojenia, zgodnos¢
rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagana wielkos¢ otuliny.

«  Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdrg
spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

«  Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzgledniac nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy.
W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

«  Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min 6000 drgan na minute z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej.

+  Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

«  Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym

« Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢é od siebie oddalone o 1,4R gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35 — 0,7 m.

e Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

»  Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

«  Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie
tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

«  Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona byC prostopadia do
kierunku naprezen gtéwnych.
«  Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢ starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych odruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego

betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie

prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualnie inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych,

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikdéw betonu,

- badanie
- badanie

mieszanki betonowej
betonu.

5.3 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) zabezpieczenie podczas opaddw.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukgcji.

5.4 Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie faczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

5.5 Wykanczanie

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapic¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) Ilub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowiazujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomdw i wyburzen ponad powierzchnie,

pekniecia s niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5 cm,
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«  pustaki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5 cm a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

« réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2
mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukgji
nalezy:

« wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownaé za pomocy tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

«  raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepac,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

« wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6 Wykonanie podbetonu.
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w
projekcie technicznym.
Podtoze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
projektu technicznego.
6. Kontrola jakosci.
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robot.
Jednostkami obmiaru sa:
Beton konstrukcyjny - 1 m* wykonanej konstrukcji.
Podbeton — 1 m* wykonanego podbetonu
8. Odbior robot.
Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
W szczegdlnosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.
9. Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.
Cena jednostkowa dla betonu konstrukcyjnego obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgji,

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,

zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,

- rozbidrkag deskowania i rusztowan,

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.
Placi sie za ustalong iloé¢ m> betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie,
utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/5-10050 Prébne obcigzenie obiektdw mostowych, zelbetowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJIA TECHNICZNA
KONSTRUKCIE BETONOWE I ZELBETOWE

SPIS TRESCI:

1.2,

1.3.

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OLCoNOTUTDA WN -

Wstep

. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagdania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukcji betonowych i zelbetowych:
- fawy fundamentowe

- stopy zelbetowe

- Sciany zelbetowe

- Sciany betonowe

- wience, nadproza zelbetowe

- stupy zelbetowe

- schody zelbetowe

- belki, podciagi zelbetowe

- plyty zelbetowe

ujete w przedmiarze robo6t i projekcie wykonawczym

1.5.

2,

2.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w SST: ,Wymagania ogolne”:

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujacymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwdrce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z
gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST Czes¢ G ,Wymagania ogdlne”.

Materialy
Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania robdt mogq by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
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ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach: PN-5-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych

D2.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement

a)

b)

o)

d)

e)

f)

9)

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN
197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymatosciowych:

6 klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,

7 klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,

8 klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.

Wymagania dotyczace skfadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz
warunkdw technicznych D2.

Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:

9 oznaczenie,

10 nazwa wytworni i miejscowosci,

11 masa worka z cementem,

12 data wysytki,

13 termin trwatosci cementu.

Swiadectwo jakoéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki

ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna

ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli

obejmujacej:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
sie w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty

do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
14 dla cementu pakowanego (workowanego):

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdw przed
opadami),

— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

15 dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposob

umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu budowy skiadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty
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zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i nie
zaktocaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711
oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg
PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712
uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajagcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712
i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacq kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac jq ze zbiornika
posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezacg kontrole zgodnie z wyzej wymieniong
norma.

2.2.1.4. Domieszki do betondw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci,
zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie
trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajacym,
przyspieszajacym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM do ich stosowania
w budownictwie obiektdw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko Aprobate ITB mogq by¢
stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwdrni (tzw. , beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV
206-1 oraz warunkéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wiasne
laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzoér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkow
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
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Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce
stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg
wymiaréw i gatunkdw. Nalezy dazyé, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materialy spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretdéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych
z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a

ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-
72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac $rodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani

na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.2.7. Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowac materiaty zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o0 wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do ukfadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— tatami wibracyjnymi,

zacieraczkami do betonu.
5) do obrdbki i pielegnacji betonu:
szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdine”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogdlne”.
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4.1. Transport sktadnikdw mieszanki betonowej
Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo§¢ samochodéw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtoéci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastapic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w normie
PN-5-10040:1999.
Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czes$¢ G ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-
ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robdt” uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zzelbetowych,
uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjq technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementdéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementdw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w
normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania
nie moga deformowac sie pod wptywem warunkdw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg
betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18
cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pidro i wpust. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej
lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage
na uszczelnienie stykéw Scian z dnem deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakture Scian licowych i
zapewniajace niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach
dwoch prostokatnych do siebie Scian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac
rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikaC punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie
mogq powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia
(widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiardw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalac¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢é dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdow nie powinna przekracza¢c 4 mm, w przypadku
wiekszych odchylek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.
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Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza
sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjq, projektowa i norma PN-91/S-10042.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgiec na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz
zbrojenia fundamentéw wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia
otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych
wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretdw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mnigjszej niz 1,0 mm,

— przy Srednicy pretéow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/5-10442,
Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdw moga byc
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie
mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkitadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$é
otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej

lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, aw

prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen

gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia

betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie

powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego

betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego osSwietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.
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6.

Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —-5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie
co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukgcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwiazane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjq projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego miedzy innymi podziat obiektu
na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan,
sposobu i ilos¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne wymagania
dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gdrnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowac¢ zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami

PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi

wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzdr laboratoryjny
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niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania prze-
widziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych prébek powinna byc
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma, PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodq Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w
»Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy PN-
S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkle roboty ujete w niniejszej SST podlegajq odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szeécienny) wykonanych konstrukgji betonowych i zelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Odbiodr robot

Ogdine wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST Czes$¢ G ,,Wymagania ogdine”.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Ogdine wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogolne”.

Podstawe ptatnoéci stanowi cena wykonania 1 m® konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie z do-
kumentacjg projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robo6t na podstawie wynikow pomiardw i
badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i skladowanie niezbednych czynnikéw produkcji,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

- wykonanie ,,Planu kontroli” materiatdw i robdt,

- wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,

- oczyszczenie podtoza,
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,

- oczyszczenie | wyprostowanie zbrojenia,

- przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,

- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,
- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robdt z odpaddw i usuniecie ich poza teren robdt,

- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiardw wymaganych Specyfikacjg lub
zleconych przez Inzyniera.
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:
1.  PN-5-10040:1999
2. PN-88/B-06250
3. PN-ENV 206-1:2002
4.  PN-EN 197-1:2002
5. PN-EN 197-2:2002
6.  PN-EN 196-3:1996
7. PN-86/B-06712
8. PN-79/B-06711
9. PN-B-11112:1996
10. PN-91/B-06714/34
11. PN-78/B-06714/15
12.  PN-EN 933-1:2000
13.  PN-78/B-06714/16
14.  PN-EN 933-4:2001
15. PN-78/B-06714/12
16. PN-88/B-06714/48
17.  PN-78/B-06714/13
18. PN-77/B-06714/18
19.  PN-EN 1925:2001
20. PN-88/B-32250
21.  PN-EN 934-2:2002
22.  PN-EN 934-6:2002
23.  PN-91/S-10042
24.  PN-ISO 6935-1:1998
25.  PN-ISO 6935-1/Ak:1998
26. PN-ISO 6935-2:1995
27. PN-ISO 6935-2/Ak:1998
28. PN-89/H-84023.06
29. PN-82/H-93215
30. PN-91/M-69430

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

Beton zwykty.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$c.

Cement. Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;j.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

wymagdania stosowane w kraju.

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine
wymagania i badania.
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31.

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

PN-92/D-95017

PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000
PN-93/5-10080

10.2. Inne dokumenty:

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

Wspdlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

Gwozdzie. Ogdine wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pdzniejszymi zmianami)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJINE

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT )

. WYKONANIE ROBOT ,
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOTUTD,WN

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
- Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
- Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdw i budowili.
- Izolacje termiczne.
ujete w przedmiarze robot i projekcie wykonawczym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wioknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornos¢ w $rodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosS¢ do sklejanych materiatow,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m?.
a)  Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
- wstega papy powinna byc¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
- Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
- Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
- Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3
miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
- wymiary papy w rolce
—dtugosc: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m £0,60 m
—szeroko$é: 90, 95, 100, 105, 110 cm +£1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
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Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy
stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymaganla wg PN-B-24625:1998.
temperatura mieknienia — 60—-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- splywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.2.6. Wodoodporne ptyty ekstrudowane, produkowane na bazie CO, (system styrodur np. firmy UNITREND —
ptyta Roofmate SL)
Wiasnosci:
- gestoé¢ objetoéciowa wg PN-92/C-89046 30 kg/m?
- wytrzymatoé¢ na éciskanie przy 10% odksztatceniu — 0,3 N/mm?
- wykonczenie bokéw - zaktadkowe
- powierzchnia - gfadka
- wspdtczynnik przewodnosci ciepinej przy grubosci piyt:
-70-120 mm - A= 0,039 W/mK

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m?.
a) Wymagania
- piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotdéw i miejscowych uszkodzen:
—dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
—dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
kaczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
- wymiary:
—dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyitki £0,5%
—szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
—grubos$¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b) Pakowanie.
Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m>, przy czym wysoko¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe
zakfadu, oznaczenie, nr partii, date produkgiji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢c w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu
drogowego.

2.4.2. Welna mineralna.
W postaci ptyt, filcow i mat.
Wymagania:
- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz Scisliwosc.
Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:
- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
— wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
— nasiakliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
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Podstawowe Parametry:
dla gr. 40-70 mm wsp. przewodzenia ciepta Ap 0,041 [W/mK]

dla gr. 80-200 mm wsp. przewodzenia ciepta Ap 0,040 [W/mK]
obciazenie charakterystyczne ciezarem wiasnym =~ 1,50 kN/m?3

Al wg

klasa reakcji na ogien EN 13501-1

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obciazenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podkfadu
a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjq asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podktad powinien byc¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym Zze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
d)  Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny
sktadac sie z jednej lub dwdoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobgq w sposdb
ciagty na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowaq z
zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wytacznie na zakfadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie.

5.1.4. Izolacja systemem styrodur np. firmy UNITREND (lub réwnowazne)

- Przed zamocowaniem ptyt nalezy poprawnie wykonac¢ hydroizolacje pionowa, (najlepiej za pomocq
preparatow bitumicznych. Bardzo wazne jest, aby nie zawieraty one rozpuszczalnikéw organicznych,
poniewaz rozpuszczalniki te majg destrukcyjny wptyw na styropian).

- Plyty mocujemy ,na placki” za pomoca kleju bitumicznego

- W rozwigzaniu z drenazem obwodowym utozonym przy tawie fundamentowej, do ptyt nalezy przyklei¢
klejem warstwe filtrujaca z geowtokniny. Przy sasiednich arkuszach przyjmujemy zaktad 10-15 cm.
Bezposrednio na drenaz obwodowy nalezy zastosowac warstwe gruntu przepuszczalnego, najlepiej drobne
kamienia lub gruby piasek.

- Plyty mozna wyprowadzi¢ ponad poziom gruntu jako izolacje termiczng cokotu i potaczyc z izolacjg
termiczna $ciany zewnetrznej.

5.3. Izolacje termiczne
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.
5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk
bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow winno
wynosi¢ minimum 3 cm.
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6.2.

7.

8.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
$cian. Nalezy wykonac¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykonac
drugg warstwe Sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig
lub papa).

Kontrola jakosci

. Materialy izolacyjne.

- Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbidr materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowq, oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien
by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowanej.

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

0Odbiér robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

Podstawa platnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

10.

Pfaci sie za ustalong iloé¢ m? izolacji wg ceny jednostkoweij, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podioza i potozenie izolacji,
— wykonanie izolacji wraz z ochrong,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Aprobaty i certyfikaty:
- Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3489/2005
- Certyfikat zgodnos$ci z PN-EN 13164
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
POKRYCIE Z BLACHY PLASKIE] CYNK-TYTAN

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OVCoONOOTUTDA WN

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z pokryciem z blachy ptaskiej cynk-tytan
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie z
pokrycia z blachy ptaskiej cynk-tytan, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.
ujete w przedmiarze robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane
zgodnie z obowigzujacymi normami.
Materiaty stosowane do robdt dekarskich powinny mie¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
Na opakowaniach materiatdw stosowanych do wykonywania robdt dekarskich powinien sie znajdowac termin
przydatnosci do stosowania.
Sposdb transportu materiatdw do robot dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta.
Sposdb sktadowania materiatdw przeznaczonych do wykonywania robot dekarskich powinien by¢é zgodny z
wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonywania robdt dekarskich.
2.2. Materiaty stosowane na pokrycie dachu
a) Blacha tytanowo-cynkowa goto walcowana produkowana wedtug normy:
PN EN 988 i spetniajaca kryteria ,QUALITY ZINK".

b)Blacha tytanowo-cynkowa o kolorze RAL 7001 produkowana wedtug normy:
PN EN 988 i spetniajaca kryteria ,QUALITY ZINK”.

2.3. Obrdbki blacharskie
- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
2.4. Rynny - Blacha tytanowo-cynkowa o kolorze RAL 7001 produkowana wedtug normy:
PN EN 988 i spetniajaca kryteria ,QUALITY ZINK".
- rynny powinny by¢ dostarczone o odpowiednich dtugosciach i sktadane w elementy wieloczionowe,
- powinny by¢ tagczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;
- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych
niz 50 cm,
- spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z projektem,
- rynny powinny mie¢ wykonane wpusty do rur spustowych,
2.5. Rury spustowe — Blacha tytanowo-cynkowa o kolorze RAL 7001 produkowana wedtug normy: PN EN 988 i
spetniajaca kryteria ,QUALITY ZINK".
- rury spustowe powinny by¢ dostarczone o odpowiednich dtugosciach i sktadane w elementy wielocztonowe,
- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3
m,
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- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosc
kielicha.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg niniejszej specyfikacji ,SST Wymagania ogdine”

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonanie podktadéw pod pokrycia z blach

5.1.1. Wymagania ogdlne

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogdlne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

zgodnie z wymaganiami normy PN-B-02361:1999

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna byC¢ taka, aby prze$wit pomiedzy powierzchnig deskowania a fatq
kontrolng o dtugosci 3m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku réownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

- rownosc¢ plaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej, z tym Zze fata kontrolna
powinna by¢ potozona na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub trzech ptatwiach (przy podkitadzie z
ptatwi),

- podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz mie¢ odpowiednie uformowanie w
styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia.

- w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz usztywnione krawedzie
zewnetrzne.

5.2. podktady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Dla pokry¢ z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien spetnia¢ wymagania:

- Nalezy stosowac pape asfaltowg podktadowq lub wierzchniego krycia, umocowang do podktadu gwozdziami w
sposéb wymagany dla pokrycia z jednej warstwy papy

- Podktad, o ktorym mowa powyzej, nalezy wykonywaé obowigzkowo dla pokry¢ z blachy — wykonanych w korytach
odwadniajacych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych fragmentach potaci dachowych
stosowanie papy hie jest obowigzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blachg

- Podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych —
grubos$ci 25 mm i szerokosci 12+15 cm. Szerokos$¢ deski okapowej powinna by¢ wieksza i wynosi¢ nie mniej niz 30
cm.

- Odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4
cm przy kryciu blachg cynkowa.

- Podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢é wykonany z desek faczonych na wpust lub przylge. W
uzasadnionych przypadkach przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza sie uktadanie desek na styk.

- Gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blacha. Przy kryciu blachg cynkowa lub
ocynkowang zaleca sie stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu miedziang — gwozdzie
miedziane.

- W korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach wokdt komindw itp. podktad powinien

by¢ petny z desek uktadanych na styk.
5.3. Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 506:2002, PN-EN 507:2002 PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2002, oraz wymaganiami Producenta i normy PN-B-02361:1999.
5.3.1 Pokrycia z blach ptaskich
5.3.1.1 Pokrycie z blachy ptaskiej cynk- tytan
Pokrycie blachg cynk- tytan w arkuszach jak i w dtugich pasach mozna wykonywa¢ wg wymagan PN-EN 501:1999 —
dla blach uktadnych na ciggtym podtozu, grubosci blachy minimum 0,6mm (o ile producent nie zaleca inaczej).
Minimalny promien giecia blachy przy zaginaniu recznym i maszynowym musi wynosi¢ r >1,75 mm,
Blache mocowa¢ mozna bezposrednio, posrednio oraz kleic ze szczegdinym uwzglednieniem termicznej
rozszerzalnoéci materiatu. Mocowanie na state dotyczy odcinkéw o dtugosci do 3 m. W przypadku dtuzszych
odcinkéw nalezy przewidzie¢ dylatacje.
bezposredni kontakt z aluminium, otowiem, stalg nierdzewna, stalg ocynkowang jest dopuszczalny.
Niedopuszczalny jest kontakt z miedzia,
kontakt z wapnem, cementem, gipsem w potaczeniu z wilgocig dziata korozyjnie na blache. Pomiedzy blachg a tymi
materiatami nalezy utozy¢ warstwe rozdzielajaca,
Niemozliwe jest sasiedztwo blachy bez warstwy ochronnej z materiatami budowlanymi utozonymi na wyzszej potaci
dachu takimi jak: papy bitumiczne, izolacje dachu z PCV,
Ogrzewanie olejem opatowym moze prowadzi¢ do przebarwien na blasze,
Podczas obrébki w temperaturze <10° C wymagana jest szczegélna ostroznoéé oraz podgrzewanie blachy,
wysoko$¢ szczeliny wentylacyjnej oraz uktad warstw w przypadku konstrukcji wentylowanych jest uzalezniona od
kata pochylenia pofaci dachu.
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Wilot i wylot powietrza wentylowanego powinien by¢ zabezpieczony blachg perforowana, w przypadku stosowania
konstrukcji niewentylowanych konieczne jest zastosowanie strukturalnej maty rozdzielajacej pod blachg oraz
stosowanie sie do zalecen producenta,

W przypadku uktadania pokrycia na podwdjny rabek stojacy w odcinkach dtuzszych niz 3 m (maks. do 16 m), nalezy
mocowac blache za pomoca tapek statych i ruchomych. W strefie okapu, kalenicy, narozy, konieczne jest
zastosowanie odpowiedniej szczeliny dylatacyjnej do 10 — 15 mm,

umiejscowienie strefy tapek statych (od 1 do 3 m) jest zalezne od kata pochylenia pofaci dachowej,

taczenia poprzeczne w technice diugich paséw stosujemy w zaleznosci od kata pochylenia dachu: < 10° uskok, > 10°
< 30° potaczenie z przylutowanym paskiem mocujacym, > 30° pofaczenie na zaktad. Wszystkie typy potaczen musza
zawiera¢ odpowiednie szczeliny dylatacyjne,

W przypadku blachy cynk- tytan przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy wykonane zgodnie z
normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, cietych, rulondéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, tgczone na rabek,
ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreSlonych granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich
wymaganiach materiatowych. Wymagania dotyczace materiatéw sg okreslone w pr EN 988,

obowigzujq zalecenia podane w punkcie 12.1.5

minimalna dopuszczalna grubo$¢ wyrobdéw do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu z blachy cynk-
miedz- tytan wynosi 0,6mm,

wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie :

te ktére beda taczone wyniku zginania w procesie montazu na budowie,

te, ktére beda taczone bez zginania w procesie montazu na budowie,

w przypadku blachy cynk- tytan przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobdw do pokry¢ dachowych stosujg
sie ustalenia PN-EN 506,

wyroby samonosne z blachy cynk- tytan produkowane sg w profilach: trapezowym, falistym, dachowkowym,

w przypadku blachy profilowanej mozliwe jest faczenie na rabek stojacy i zaktad a mocowanie powinno by¢ schowane
w obrebie konstrukcji blachy, by nie byto narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

5.4 Obrdbki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia ,

obrdbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonywane z blachy o grubosci
0,5+0,6mm,

przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.5 Rynny i rury spustowe

rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-EN 612:1999, za$ uchwyty
do rynien i rur spustowych wymaganiom norm: PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-94701:1999,

Tloé¢ rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone indywidualnie w
oparciu o norme PN-92/B-01707.

6. Kontrola jakosci

Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do
wykonywania pokry¢.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie sprawdzane wtasciwosci pokrycia sg zgodne z
niniejszymi Wymaganiami lub wymaganiami Aprobaty Technicznej.

Kontrola jakosci:

a) Wymagana jako$¢ materiatdw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.

b) Materiaty pokrywcze dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatéw pokrywczych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezenn co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt pokrywczych materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajq
wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac rowniez materiatdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowaq robdt jest:

— m? pokrytej powierzchni,

— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
TIlo$¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
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8. Odbior robot

Podstawe do odbioru wykonania robot dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowgq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
- petng dokumentacje powykonawcza,
- protokdty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdw,
- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robdt dekarskich byty pozytywne
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.
Protokét odbioru powinien zawierac:
- zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot dekarskich z projektem,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.
8.1. Odbidr podtoza
- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,
- sprawdzenie réownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadzac¢ za pomocg taty kontrolnej o
dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatq
nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.2. Odbidr robdt pokrywczych
- Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
— podtoza (deskowania i fat),
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,
- dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czeSciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
- badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeSciowy podtoza oraz poszczegdinych warstw
lub fragmentdw pokrycia,
—  zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokéty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrdbek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
- sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,
- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Paci sie za ustalong iloé¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchnie;j.
Obrobki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

2" obrébki wg ceny jednostkoweij, ktéra obejmuje:

10. Przepisy zwigzane

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku do pokry¢ dachowych

ukfadanych na ciggtym poditozu
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PN-EN 506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

PN-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002

PN-EN 508-3:2002

PN-EN 502:2002

PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999

PN-EN 1462:2001

PN-EN 612:1999

PN-92/B-01707

PN-B-94702:1999

PN-B-20130:2001

PN-EN 607 :1999

pr EN 988

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw samono$nych samono$nych
blachy miedzianej lub cynkowej

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej
ukfadnych na ciggtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali
uktadanych na ciagtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobédw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1:Stal

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobédw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobédw samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania

Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p&tokragtych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje , wymagania i badania

Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobow ptaskich, rolowych, dla budownictwa
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
KONSTRUKCJIE STALOWE

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT ]

. WYKONANIE ROBOT ,
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PrATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

OLCoNOTUTDA WNF

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym, oraz przedmiarze robdt

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach 18G2A wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki IPE 100 oraz IPE 140 (belka na nadproza)

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100
mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchyitkqg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500%3000
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Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
— przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
— przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.
2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbiordw
miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementdw farbg na elemencie.
2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EB1.50 wg PN-91/M-69430.
Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby M30 klasy 10.9(10), M16 klasy 8.8(8)
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podkfadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do ceownikdw wg PN-79/M-82018
Wszystkie faczniki winny byé cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.
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2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac
na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyrdwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) kaczniki (Sruby, nakretki, podkfadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatdw, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjq konstrukcyjna.
- Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i byC zabezpieczone od wptywdéw
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

4.

5.

Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i
peknigcia.

5.3. Skfadanie zespotéw

Czesci do skltadania powinny liyczyste oraz zabezpieczone przed kaeropjnajmniej w miejscach, ktére po
montau beda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny zagwarantowadotrzymanie wymaga
doktadndci zespotow i wykonania patzer wedtug zadczonej tabeli.
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Rodzaj odchyiki Element konstrukgji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, Scianek - 2 mm na dowolnym
$rodnikéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przyfaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pofaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;
0 5% - dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
—  przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
—spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potaczenia na $ruby
— dtugo$c¢ sruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.
— nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.
— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryc
warstwg smaru.
— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcii.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnosc i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
— poréwnac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé
wartosci:
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Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i

sktadowania.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w

punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
— masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbioér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
TYNKI, OKEADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

SPIS TRESCI:

[y

CLVWONOOUTDAWNKH

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT |

. PODSTAWA PLATNOSCI

. PRZEPISY ZWIAZANE

Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki wewnetrzne

- Tynki cementowo-wapienne

—  Suche tynki

- Okladziny scienne wewnetrzne.

ujete w przedmiarze robot i projekcie wykonawczym
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

2.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
ZuzycCia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Pytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
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Odpornosc szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniegj niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
—  gatunek I 80%
—  gatunek II 75%

2.6. Materiaty do suchych tynkdéw
2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukgji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach
na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trdjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdow wewnetrznych
nalezy wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.
- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujacq lub bezposrednio do
rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowac¢ do dostatecznie
wytrzymatego podioza.
- Podioze pod okfadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementdw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
- Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania murow
budynku.
- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany
z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz
2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
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6.2.

6.3.

6.4.

8.2.

8.3.

8.4.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych
do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do

uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na

podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien

wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ taSma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawq

gipsowa.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
a) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéow ceramicznych z zamdwieniem,
b) préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknie¢,

— odpornosci na uderzenia,

c) W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jq podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny
zewnetrznej).

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposdb podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny byc¢ proste lub sptaszczone.

Oktadziny Scienne z laminatdéw wysokoci$nieniowych samonos$nych CGS STRATIFICATO

Zgodnie z INSTRUKCA MONTAZU PRODUCENTA piyt.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m% Iloé¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

0Odbiér robot

. Odbidr podtoza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podtoze powinno

by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od

jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjq techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, piléni itp.,
— trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Odbior podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.
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9.

Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

—  przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

—  osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Suche tynki
Ptaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowei, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
-  przygotowanie podtoza,
— mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
— uporzadkowanie miejsca pracy.
Oktadziny $cian
Pfaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
—  przygotowanie zaprawy,
—  przygotowanie podfoza,
-  dostarczenie materiatow i sprzetu,
- moczenie plytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbidrkg rusztowan,
— wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- reperacje tynkdw,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatdw.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
POSADZKI

SPIS TRESCI:

1.1.
1.2,

1.3.

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

posadzek w obiekcie przetargowym.

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

- Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

- Posadzki wiasciwe.

- Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka
zaprawg cementowq, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

- Posadzka z wyktadzin rulonowych - MARMOLEUM

- Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatu,
przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z piytek podtogowych ceramicznych (terakota, gres olejoodporne),
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygo-
towaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktdw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem
Sspoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

- Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach wg projektu wykonawczego,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

OCoONOOUTDA WN

ujete w przedmiarze robdt i projekcie wykonawczym

1.4.

1.5.

2.2,

2.3.
2.4.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
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2.5.

2.6.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
— barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dhugosc i szerokos$¢: +1,5 mm
- grubos¢: £+ 0,5mm
— krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
— twardos¢ wg skali Mahsa 8
— Scieralno$¢ V klasa Scieralnosci
— na schodach i przy wejéciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schoddw,
—  listwy przypodtogowe,

- katowniki,
- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokosc: +1,5 mm
- grubosc¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? piytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace

wyrobdw tatwo ttukacych.

f) Skfadowanie
Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania
do 1,8 m.

Wyktadzina antystatyczna — rulonowa np. MARMOLEUM
Musi posiadac aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

Zaprawa samopoziomujaca

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB

3.

5.

5.1.

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robot

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosc i
grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie
— 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
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6.2.

6.3.

8.1.

8.2.

8.3.
8.4.

10.

- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

- Podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg halezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m®.

- Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci  réwnej grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowq fata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wiekszych prze$witdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

- W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Kontrola jakosci

. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub

znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m% Iloé¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegajq odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjq projektowag oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbidr powinien obejmowac:
-  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,
- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
-  sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdéw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocq naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa.

Podstawa platnosci
Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej podiogi wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli

(chlorku winylu).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
STOLARKA

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOOUTDA WN

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej (z aluminium)
W sktad tych robdt wchodzi:
- Drzwi zewnetrzne z aluminium oraz drzwi wewnetrzne
- Stolarka okna PCV
- podokienniki
ujete w przedmiarze robdt i projekcie wykonawczym (zestawieniu stolarki zewnetrznej i wewnetrznej)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa z Aluminium wg instrukcji producenta i projektu wykonawczego

2.1.1 Profil ciepty

Konstrukcja z aluminium :

System np. METALPLAST SP-60 (ciepte)

v' Malowanie : Lak. nietypowy, wg RAL 7035
v' Szklenie : szyba zespolona bezbarwna

v/ Okucia : Rygle; Antaba M2 SP60

2.1.2 Profil zimny

Konstrukcja z aluminium :

v System np. METALPLAST SP-45 (zimne)
v' Malowanie : Lak. nietypowy, wg RAL 7035
v' Szklenie :szyba pojedyncza, bezbarwna
v" Okucia : Antaba M2

2.2. Stolarka okienna PCV

System: min. pieciokomorowy

Kolor: wg. projektu wykonawczego stolarki zewn.
Szyba: TMP 4 /16(Ar)/ float 4 U=1,0W/m2K

Okucie: np. okucia - MACO

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.
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Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢c w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratq statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1.

5.1.2.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego ma przylegac

oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza,

oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktow zamocowan

wysokos¢ szerokosc zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny miec usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe,
np. pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

(2) W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

(3) Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

(4) Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz

3 mm.

Rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

(5) Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatdw wydzielajacych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

(6) Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

(7) Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

(8) Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg SST

(9) Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. OScieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

(10) Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

(11) Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjq, projektowa.

(12) Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w osciezu.

(13) Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. , Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzow - .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicq -1 -1

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraC substancji szkodliwych dla
zdrowia.
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5.4 Uszczelnienie elementéw stolarki ppoz (spetniajacej wymagania odpornosci ogniowej EI) nalezy wykonac z pianki
uszczelniajacej spetniajacej wymagania jak dla stolarki — pianka uszczelniajgca czerwona

5.5 Przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyjac¢ kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtowej ochrony ppoz
i zachowania ciggtosci tej ochrony

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
-  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robot jest:
- szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

— dostarczenie gotowej stolarki,
— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
— dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SLUSARKA

SPIS TRESCI:

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

- Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

- Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

- Drobne elementy Slusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wtazowe itp.) wykonane ze
stali nierdzewnej.

ujete w przedmiarze robdt i projekcie wykonawczym

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdw Slusarki stalowej wg niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatdw, spoin, otwordw na Sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwaorni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
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Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom:

2.7.

twardos¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C

palno$¢ — nie powinny rozprzestrzeniac ognia

nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

trwatos¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ anodowg powtoka tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.

Slusarka stalowa
Wbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002.

Pofaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7

6.2.

6.3.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,
- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq techniczng Iub instrukcjg zaakceptowang przez
Inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdw za pomocq kotkéw rozporowych lub kotkdw
wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy
uszczelniajacej.

Powtoki malarskie powinny byc¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetniac
wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST.

Uszczelnienie elementdw $lusarki ppoz (spetniajacej wymagania odpornosci ogniowej EI) nalezy wykonac z
pianki uszczelniajacej spetniajacej wymagania jak dla $lusarki — pianka uszczelniajaca czerwona
Przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyja¢ kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtowej ochrony ppoz
i zachowania ciggtosci tej ochrony

Kontrola jakosci

. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o

jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, pofaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
-  sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
—  sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa dla $lusarka okiennej i drzwiowej jest iloé¢ m? elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

Iloé¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla drobnych elementéw Slusarskich w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,
klamry wtazowe itp.) jest 1 mb.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

SPIS TRESCI:

1.

1.1.

1.2,

1.3.

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOOUTDh WN

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt malarskich.

Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
nastepujacych robdt malarskich:

- Malowanie konstrukcji stalowych,

- Malowanie tynkdw.

ujete w przedmiarze robo6t i projekcie wykonawczym

1.4.

1.5.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrazowego i odpowiadajacg
wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym
czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub S$wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
wode — do farb wapiennych,
— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajéow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.
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3.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania
- wydajnoéé — 6-10 m%/dm?,
— max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnoé¢ — 15-16 m?/dm?,
— max. czas schniecia—-8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogolnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnoéé — 6-10 m?/dm?,
- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnoéé — 4,5-5 m%/dm?
- czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajnoéé — 5-6 m?/dm?,
- max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajnoéé — 6-8 m?/dm?
- czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnoéé — 1,2-1,5 m%/dm?3
czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnoéé — 6-8 m?/dm?
czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnoéé — 6-10 m?/dm>

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

gestoé¢: max. 1,6 g/cm?

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 OOm

przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pekniec lub odstawania od
podtoza,

twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac speche-
rzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
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4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydowa.

5.3. Wykonywania powfok malarskich

6.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez
smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

—  sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
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— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czeSciowo lub catkowicie i

wykonac¢ powtdrnie.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

0dbior robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg
cementowo-wapienng do robot tynkowych Ilub odpowiednig szpachldwka. Podtoze powinno byc
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich

9.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajagce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powitoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

10.

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za ustalona iloé¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SYSTEMEM OCIEPLANIA BUDYNKOW

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOOUTDA WN

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z systemowym dociepleniem budynkdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
systemowego docieplenia budynkow:

- gruntowanie podtoza

- mocowanie ptyt styropianowych

- warstwa zbrojona

- warstwa wykonczeniowa

ujete w przedmiarze robdt i projekcie wykonawczym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Emulsja do gruntowania, ptyty styropianowe wg projektu wykonawczego, listwy cokotowe, zaprawa klejaca, kotki
plastikowe do mocowania ptyt, siatka z wtokna szklanego, tynk cienkowarstwowy, farba akrylowa, silikatowa lub
silikonowa.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem systemowego ocieplenia budynkéw moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Transport materiatow z rozbidrki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wpykonanie robot

5.1. Ogdlne wymagania

Wszelkie prace nalezy wykonywac zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie technicznym ocieplenia, instrukcji
ITB nr 334/2002, Kartach Technicznych poszczegdlnych elementéw systemu i innych informacjach zawartych w
materiatach technicznych systemu ocieplenia. Projekt techniczny powinien by¢ indywidualnie opracowany dla danego
obiektu i uwzglednia¢ wszelkie wymagania aktualnych przepisbw prawnych i norm, zwlaszcza w zakresie:
izolacyjnosci przegrod budowlanych, bezpieczenstwa konstrukcji, bezpieczenstwa przeciwpozarowego oraz wymagan
energetycznych.

Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura podtoza i otoczenia,
zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegdlnych materiatéw, powinna wynosic¢ od +5°C do +25°C.
Elewacja powinna zosta¢ ostonieta i zabezpieczona przed wptywem opaddw atmosferycznych, bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.

5.1.1. Podtoze

Podtoze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych powodowac ostabienie
przyczepno$ci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy skué, a ubytki uzupetni¢ materiatami
zalecanymi do tego typu prac. Resztki stabo przylegajacych powtok malarskich powinno sie zmy¢ pod ci$nieniem badz
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zeskroba¢. W przypadku podtoza stabego, pylacego, badz tez podtoza o duzej chtonnosci nalezy przeprowadzi¢
gruntowanie emulsja.

5.1.2. Mocowanie ptyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na $cianie listwy cokotowej. Utatwia ona zachowanie
rownomiernego poziomu przy ukfadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt styropianowych, a takze stanowi
wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno sie ja mocowaé na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad
poziomem gruntu. Ta odlegto$¢ zapewnia ochrone systemu przed wptywem podciagania kapilarnego wilgoci, a takze
chroni wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami — drobinkami bfota — nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace
sie od chodnika badz gruntu. Zamiast listew cokotowych dopuszcza sie stosowanie paséw siatki pancernej badz
dwoch warstw siatki z widkna szklanego. Po zamocowaniu listwy cokotowej przystepujemy do przyklejania izolacji
termicznej. Pierwszy rzad ptyt mocujemy opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewigzanie w
tzw. cegietke. Takie przesuniecie nalezy wykonac zaréwno na powierzchni $ciany, jak i na narozach budynku.
Gtéwnym elementem mocujacym styropian do poditoza jest zaprawa klejaca. Naklada sie jg na powierzchnie ptyty
metodg ,pasmowo-punktowq”. Szerokos¢ pryzmy obwodowej utozonej wzdtuz krawedzi ptyty powinna wynosi¢ co
najmniej 3 cm. Na pozostatg powierzchnie nalezy natozy¢ rownomiernie 6 plackow o Srednicy 8+12 cm. Naniesiona
na plyte zaprawa powinna obejmowac co najmniej 40% jej powierzchni. Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy
bezzwtocznie przytozy¢é do podtoza i docisngé. W niektdrych sytuacjach nalezy stosowa¢ dodatkowe mocowanie w
postaci kotkdw plastikowych w ilosci okoto 4+5 na 1m2. Zalecane jest ono w naroznikach budynku lub przy
zastosowaniu styropianu o grubosci wiekszej niz 15 cm. Dodatkowe mocowanie mechaniczne wymagane jest przy
ocieplaniu budynkéw o wysokosci powyzej 12 metréw, a takze gdy nosno$¢ podtoza jest niska i trudna do okreslenia.
Szczegdtowe dane o ilosci, rodzaju i dtugosci kotkdw oraz o sposobie ich rozmieszczenia powinien zawiera¢ projekt
techniczny ocieplenia. Dodatkowe mocowanie mozna wykonywaé po uptywie 24 godzin od przyklejenia piyt.
Glebokos¢ zakotwienia kotkow w warstwie konstrukcyjnej $ciany wykonanej z materiatdw petnych powinna wynosic¢
min. 6 cm. W materiatach takich jak cegta dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komdrkowego, taczniki
muszg by¢ zakotwione na gteboko$¢ min. 9 cm

5.1.3. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong stanowi siatka z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej. Siatka powinna posiadac
odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczng, réwny i trwaty splot i powinna by¢é odporna na alkalia. Do wykonania
warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przyklejenia ptyt. Prace rozpoczynamy od
przeszlifowania ewentualnych nieréwnosci ptaszczyzny ptyt styropianowych. W celu zwiekszenia odpornosci warstwy
termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku oraz na narozach osciezy
drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie Scian w
sasiedztwie styku pionowych i poziomych narozy otwordw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie
paskéw siatki o wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych
przez krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy klejowej réwnomiernie po catej powierzchni
termoizolacji i wtopieniu w nig kolejnych paséw siatki. Prawidtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie
niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna bezposrednio stykac sie z powierzchnig ptyt. Warstwa zbrojona
musi by¢ warstwg ciagta, tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm, za$ na narozach
powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianowymi.
W uzasadnionych przypadkach, w czesci parterowej budynku, a takze na cokotach nalezy stosowaé dwie warstwy
siatki.

Ostatnig czynnoscia, jest wygtadzenie warstwy zbrojonej pacg metalowa. Jezeli po wygtadzeniu pozostang jakie$
nierdwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowacé, poniewaz ze wzgledu na matg grubos¢ wyprawy tynkarskiej (1,5
mm, 2 mm i 3 mm) mogq one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykonanie.

5.1.4. Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykonczeniowg moze stanowi¢ tynk cienkowarstwowy lub tynk cienkowarstwowy pomalowany farbg
elewacyjna. Dobor warstwy wykonczeniowej powinien zosta¢ przeprowadzony m.in. w oparciu o obliczenia cieplno-
wilgotnosciowe ocieplanej Sciany i warunki uzytkowania ukfadu ociepleniowego. Kolorystyka zgodna z projektem
wykonawczym

Do wykonania warstwy wykonczeniowej mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia warstwy zbrojonej.
Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego na ociepleniu tynku cienkowarstwowego, na warstwie zbrojonej nalezy
wykona¢ podktad z masy tynkarskiej. Podktad powinien by¢ odpowiedni dla danego rodzaju tynku. Zastosowanie
podktadu zapobiega przedostawaniu sie do warstwy tynku szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klejacych, chroni i
wzmacnia podtoze, a przede wszystkim zwieksza przyczepnos¢ tynku do podtoza. Ponadto podktady mogg stanowic
tymczasowa warstwe ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie natozony tynk) przez okres do szesciu miesiecy
od jej wykonania.

Wyprawe tynkarska mozna wykona¢ z tynkéw: mineralnych, akrylowych, silikatowych lub silikonowych. Wszystkie
powyzsze zaprawy i masy sg tynkami cienkowarstwowymi o grubosci kruszywa od 1,5 mm do 3,0 mm (w zaleznosci
od rodzaju tynku). Do ich malowania mozna zastosowac farby akrylowe, silikonowe lub silikatowe, zgodnie z
technologig opisang w ich kartach technicznych.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robdt ociepleniowych systemowych podano w punktach 5.1.1. do 5.1.4.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
[m?] — wykonanego ocieplenia systemowego
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8. Odbior robot
Wszystkie roboty SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Pfaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegdotowe

Wszelkie prace nalezy wykonywac zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie technicznym ocieplenia, instrukcji
ITB nr 334/2002, Kartach Technicznych poszczegdinych elementdw systemu i innych informacjach zawartych w
materiatach technicznych systemu ocieplenia. Projekt techniczny powinien by¢ indywidualnie opracowany dla danego
obiektu i uwzglednia¢ wszelkie wymagania aktualnych przepiséw prawnych i norm, zwiaszcza w zakresie:
izolacyjnosci przegrod budowlanych, bezpieczerstwa konstrukcji, bezpieczenstwa przeciwpozarowego oraz wymagan
energetycznych.
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SZCZEG_éI'.OWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
KRAWEZNIKI BETONOWE

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOOTUTDA WN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy przy zlecaniu i realizacji robdt drogowych.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z ustawieniem kraweznikdw:
- betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykiej,

- betonowych na tawie ttuczniowej lub zwirowej,

- betonowych wtopionych na tawie betonowej, zwirowej lub ttuczniowej,

- betonowych wtopionych bez tawy, na podsypce piaskowej lub cementowo - piaskowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujace oraz

nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST "Wymagania ogdine"
2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda,

- materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/0 1 [14].

2.3.1. Typy

W zalezno$ci od przeznaczenia rozrdznia sie nastepujace typy kraweznikdw betonowych:

U - uliczne,

D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia sie nastepujace rodzaje kraweznikéw betonowych:

- prostokatne $ciete - rodzaj "a",

- prostokatne - rodzaj "b".

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikdw betonowych, rozréznia sie odmiany:
- kraweznik betonowy jednowarstwowy,
- kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie na:

. gatunek 1 - G1,

. gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (D), prostokatnego (b), jednowarstwowego (1) o wymiarach
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12 x 15x 100 m, gat. 1; Ub-1112/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Ksztatt i wymiary

Ksztatt kraweznikéw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1. Wymiary kraweznikow
betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych podano w tablicy 2.

raweznik rodzaju ,,a”

craweznik rodzaju ,,b”

R

A4

Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikéw

Tablica 1. Wymiary kraweznikéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikdw, cm
kraweznika kraweznika | b h C d r
u 20 30 min. 3 min. 12
100
a 15 max. 7 max.15 1,0
15 20
D b 100 12 25 - - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikéw betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek | Gatunek 2
I +8 +12
b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikdow betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14], nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielko$¢ wad
i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni kraweznikéw w mm

2 3

Szczerby i uszkodzenia

krawedzi i narozy

Ograniczajacych powierzchnie
gorne (Scieralne), mm

niedopuszczalne

ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

- liczba max
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- dtugos$¢, mm, max 20 40

- gtebokos¢, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typdw,
rodzajow, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubosc
2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugos¢ min. 5 cm wieksza niz szeroko$¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego sktadniki

2.4.4.1. Beton do produkgji kraweznikdw

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. W przypadku kraweznikow
dwuwarstwowych, gérna (licowa) warstwa kraweznikdw powinna by¢ wykonana z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikdéw powinien charakteryzowac sie:

- nasigkliwoscia, ponizej 4%,

- Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku |: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

- mrozoodpornoscig i wodoszczelnoscig, zgodnie z normg PN-B-06250 [2].

2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5" wg PN-B-19701 [10].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/673 1-08 [12]. 2.4.4.3: Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom P"N-B-06712 [5].

Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.

2.4.4.4. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PNB-32250 [11].

2.5. Materiaty na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy
cementowo piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie mnigjszej
niz ,,32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki najezy stosowac, dla:

a) fawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktdrego skiadniki powinny odpowiadac
wymaganiom punktu 2.4.4, b) tawy zwirowej - zwir odpowiadajacy wymaganiom P"N-B-11111 [7],

c) fawy ttuczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-1 1112 [8].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04
[13] lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST "Wymagania ogolne".

3.2. Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej, - wibratoréw
ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania ogolne".
4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe ukfada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku
jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gorna warstwa nie powinna wystawac¢ poza Sciany $srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mozna przewozic dowolnym S$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowg nalezy pakowac¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac sie w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania robot podano w SST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PNB-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.3.1. kawa zwirowa

tawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i zageszczenie go
polewajac woda. tawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywac¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac
poszczegdlne warstwy.

5.3.2. tawa ttuczniowa

tawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.

Ttuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac woda. Gorng powierzchnie tawy ttuczniowej nalezy wyréwnac klincem i
ostatecznie zagescic.

Przy grubosci warstwy ttucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wykona¢ dwuwarstwowo, starannie
zageszczajac poszczegolne warstwy.

5.3.3. tawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowac
szalowanie. tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio
w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-
B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.4. Ustawienie kraweznikdw betonowych

5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtos¢ gdrnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacii
projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych
(np. ze wzgledu na "wyrobienie" cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm. .
Zewnetrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikdw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikdw na tawie zwirowej lub ttuczniowej

Ustawianie kraweznikéw na tawie zwirowej i ttuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.
5.4.3. Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.
5.4.4. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci I cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku I :2. Zalewanie spoin kraweznikéw zaprawg cementowo-piaskowq
stosuje sie wytacznie do kraweznikdw ustawionych na fawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikdw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami
temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewac
co 50 m bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST "Wymagania ogdine".

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do ustawienia
kraweznikéw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary
dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1
mm, zgodnie z ustaleniami PNB-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu i wymiardw elementdw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do I mm przy uzyciu suwmiarki
oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy | i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach
elementdw wykonuije sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do
1mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikdw betonowych powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
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Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi+2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacja, projektowa.

Profil podtuzny gdérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne odchylenia
mogg wynosi¢ £1cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary faw.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw
WYynosza:

- dla wysokosci £10% wysokosci projektowanej,

- dla szerokosci £10% szerokos$ci projektowane;j.

c) Réwno$¢ gdrnej powierzchni faw.

Réownos$¢ gdrnej powierzchni fawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde 100m fawy,
trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm.

d) Zageszczenie faw.

Zageszczenie taw bada sie w dwdch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub piasku nie mogg wykazywac
$ladu urzadzenia zageszczajacego.

tawy z tlucznia, badane préba wyjecia poszczegdinych ziarn ttucznia, nie powinny pozwalac na wyjecie ziarna z fawy.
e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ :t 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi :t I cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktdre wynosi :t I cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przylozong fatg nie
moze przekracza¢ I cm,

d) dokfadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co la metrdw. Spoiny musza, by¢ wypetnione catkowicie na petng
gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST "Wymagania ogdine".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdline zasady odbioru robdt

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST "Wymagania ogdlne".
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe, - wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta pod tawe,

- ewentualne wykonanie szalunku,

- wykonanie tawy,

- wykonanie podsypki,

- ustawienie kraweznikéw na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
- wypetnienie spoin kraweznikdw zaprawa,

- ewentualne zalanie spoin masg zalewowag,
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- zasypanie zewnetrznej $ciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

. PN-B-06250 Beton zwykly

. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

11. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

12. BN-88/673 1-08 Cement. Transport i przechowywanie

13. BN-74/677 1-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych.
Wspo6lne wymagania i badania

15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Krawezniki i obrzeza chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10.2. Inne dokumenty

17. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.

OCONOOUTDAWN
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIE TECHNICZNE
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

SPIS TRESCI:

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

OCoONOUTDAh WN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument obowigzujacy przy zlecaniu i realizacji robdt
drogowych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowe;j.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:

- drég i ulic lokalnego znaczenia,

- parkingdw, placow, wjazdow do bram i garazy,

- chodnikéw, placdéw zabaw, Sciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkgji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST "Wymagania ogdine"

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania 2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gdrna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny
przekraczaé:
- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej
W kraju produkowane sg kostki o dwdch standardowych wymiarach grubosci:
- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza;:
- na dtugosci £ 3 mm,
- na szerokosci £3 mm,
- na grubosci £5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.
2.2.4. Wytrzymatos¢ na Sciskanie
Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatoS¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢é mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z najmniej 10 kostek).
2.2.5. Nasigkliwosc¢
Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej niz
5%.
2.2.6. Odpornosc¢ na dziatanie mrozu
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Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PNB-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- prébka nie wykazuje peknieé,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz
20%.

2.2.7. Scieralnoé¢

Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-0411l [1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4
mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkdw, klasy nie nizszej niz ,,32,5". Zaleca
stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PNB-1970I [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametr, wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z receptq
laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$¢, mniejszg nasigkliwos¢ i wieksza
odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia
uktadajace.

Urzadzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce i utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania
piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie
lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST "Wymagania ogolne".

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane s warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmq
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub
nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu
piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podioza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i
zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST D-04.0 1.0
I "Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza".

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny

z dokumentacjq projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowic:

- grunt ulepszony pospdtka_ odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

- kruszywo naturalne lub famane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
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lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju pOdbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki uliczne betonowe wg BN-
80/677503/04 [6] lub inne typy kraweznikdw zgodne z dokumentacjg projektowa lub zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda_ zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnosS¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej

ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2
do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek

recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin
piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST "Wymagania ogdine".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na
Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobiera¢ 6 prébek (kostek) dziennie (przy produkcji
dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i
2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowq i odpowiednimi
SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek wykonania z dokumentacja projektowg oraz
wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

-, pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci

6.4.1. Nieréwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone fatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/893 1-04 [8] nie powinny
przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg z tolerancja:!: 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ £1 cm.
6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz = 5 cm.

6.4.5. Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac:!: 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna
by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy
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na 100 ml

nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie

poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST "Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST "Wymagania ogdine".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podfoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- uozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralno$ci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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